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Polyfuzni tvarovkové svarovani d20 - 63
Systém pro rucni svarfovani polybutenového a medium-nosného potrubi
(PB-H) systému Flexalen® d20 - d63

Potrebné vybaveni

Popis PB &istic — TANGIT

Polyfazni tvarovka Papirové ubrousky

Ruéni polyfuzni nozova svarecka
Znacka hloubky zasunuti - 850 W - svarovaci nastavce d20 — 63

Ruéni polyfuzni deskova svarecka

- 1200 W — svarovaci nastavce d75 - 110

Montazni stan pro nepfiznivé
pocasi

Pokyny pro montaz

Podminky - pfiprava trubek

e Teplota prostredi: +5 °C - +40 °C v pripadé nepfiznivého pocasi

e Bezsucho abezvétii (= 3,4-5,4 m/s pouzijte stan

e Trubka je Cistd a sucha, bez poskozeni a je ufiznuta rovné fezacim kolec¢kem

e Konec trubky je v misté zasunuti do tvarovky zbaveny O, bariery (viz ndvod na pouziti PB EVOH Scraper)

DULEZITE UPOZORNENT/: PRI SVAROVANI POSTUPUJTE PODLE NASLEDUJICICH POKYNU:

01. 02. b) odstrante Oz barieru 03.

Trubku upravte na Pro PB trubky s Oz bariery pomoci Scraperu Zkoste hranu trubky (plati pro

pozadovanou délku (Cerveny potah): az po znacku hloubky d25-110). To zajisti spravné

fezacim koleckem a) Oznacte hloubku zasunuti (Musf zdstat zasunuti trubky do

Nikdy nepouzivejte zasunuti podle znacky viditelnd). svafovaciho nastavce. Navic

nlzky na PP-RIII! na tvarovce nebo -> Postupujte podle usnadriuje zasunuti studené

podle informaci na str. 2. montézniho ndvodu trubky do svarovaciho

Nepouzivat voskovou tuzku! T-Scraper nastavce. Zkoseni hrany

provedte pod Uhlem 15°,

do Y tloustky stény trubky
(tolerance viz str.2)

U trubky d20 se zkoseni nedéla!!!

V pfipadé trubek bez O2
bariery, jdéte na bod 03.
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Prohlaseni vyrobce: VSechna doporuceni a informace uvedené v tomto technickém listu vychazeji z nasich znalosti a zkuSenosti. Specifikace produktu slouzi pouze jako voditko.
Protoze zpUsob, jakym bude pouzit, je mimo nasi kontrolu a je na uzivateli, aby posoudil vhodnost jeho pouziti. Z tohoto dlivodu nemuizeme nést jakoukoliv odpovédnost za

pfipadné problémy nebo $kody, zplisobené treti osobé. Vyhrazujeme si pravo zménit oznaceni vyrobku a vlastnosti bez pfedchoziho upozornéni.
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04.

Krouzivymi pohyby ubrousku
s Cisticem vycistéte svarovaci
plochy trubky. Ujistéte se, ze
tisk je zcela odstranén (plati
pro ,$edé” trubky).
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05.

Na trubce oznacte spravnou
hloubku zasunuti do hrdla
tvarovky. Hloubka zasunuti je
oznacena na hrdle tvarovky. U
PB trubek s O2 barierou
(,Cervené”) zkontrolujte, zda je
znacka viditelna (viz bod ¢&.2).
Nepouzivat voskovou tuzku!
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06.

Krouzivymi pohyby
ubrousku s Cisticem
vycistéte vnitfni svafovaci
plochy tvarovky.

07.

Ocistéte oba svarovaci
nastavce (trn i hrdlo) pred i
po svarovani suchym
ubrouskem (bez &istice!) a
nastavte svarecku na
pozadovanou teplotu

Teplota svafovacich
nastavcl: 260 °C+ 10 °C

08.

Jakmile bude dosazena
pozadované teplota, Ize zah4jit
svafovani. Vezméte svarecku,
trubku a tvarovku.

Pokud je to mozné, pracujte
ve dvojici.

Tolerance zkoseni

09.

Tvarovku a trubku tlacte plynule
(bez rotace!) do obou svéarecich
nastavcl. Trubku zatla¢te do
hrdla néstavce az po znacku
hloubky zasunuti Znac¢ka musi
z0stat viditelna! Cas ohfevu se
pocitad od az okamziku plného
zasunuti.

10.

Po uplynuti doby ohfevu
trubku a tvarovku rychle

a plynule a bez rotace vyjméte
ze svérecky a trubku zatlacte
do tvarovky po znacku zédsunu
(tavenina by méla kolem hrdla
tvarovky vytvofit 2 prstence).
Do 5 s je mozné jesté tvarovku
na trubce vyrovnat. Poté je
treba trubku a tvarovku drzet
alespon 1 minutu, aby se spoj
stabilizoval a zacal chladnout.

-A- -B- -C- .

OD [mm] [mm] [mm] ‘-T» e

25 Min. 1,1 Max. 4,2

32 Min. 1,4 Max. 5,2 Ty
40 Min.1,8 Max. 6,9 <
50 Min. 2,3 Max. 8,5 .
63 Min. 2,9 Max.10,8

11.

Vizudlni kontrola:
Oba prstence (na trubce i tvarovce
jsou viditelné.

Spojenije v ose trubky a znacka
zasunu je viditelna.

Poznameka: Tlakovou zkousku Ize
zahdjit az po Uplném vychladnuti -
tedy miniméalné 2 hodiny od
posledniho svaru.

svarovani.

Rozméry tvarovky  Hloubka zasunuti  Délka ohfevu  Délka chladnuti
OD [mm] | [mm] [s] [min]
20 15 6 2

25 18 6 2

32 20 10 4

40 22 14 4

50 25 18 4

63 28 22 6

75 31 26 6

90 36 30 6
110 42 35 10

Prohlaseni vyrobce: VSechna doporuceni a informace uvedené v tomto technickém listu vychazeji z nasich znalosti a zkuSenosti. Specifikace produktu slouzi pouze jako voditko.
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Pro dimenze d75 - d110 je doporuceno
pouzivat upinaci pfipravek pro polyfazni/¢elni

Protoze zpUsob, jakym bude pouzit, je mimo nasi kontrolu a je na uzivateli, aby posoudil vhodnost jeho pouziti. Z tohoto dlivodu nemuizeme nést jakoukoliv odpovédnost za

pfipadné problémy nebo $kody, zplisobené treti osobé. Vyhrazujeme si pravo zménit oznaceni vyrobku a vlastnosti bez pfedchoziho upozornéni.




